’///(m spirsin

1.- Tamafo del PIAato ........ccooviiiiiiiiiiie e @ 225 - @ 260 mm
2.- Altura del plato (Posicion horizontal)...........cccceeeiiiiiiiiiiiieeenne 170 mm

3.- Altura al centro (Posicion vertical)..........ccccovvviiiiiiiiiiececiiiens =mmmmm

4.- AQUJEIO CENMIAL....eiiiiiiiiiiiiiiiie ettt @52 H7

5.- Posicidn de trabajo...........covvvvveeiiiiiiiiiiii Plato Vertical

6.- Ancho de las ranuras en "T" ... Central 14H7

Resto 14H12

7.- Precision de division con encoder indirecto.............ccccceeeeeeee. + 25 segundos
(La precision de division depende del encoder colocado).

8.- Sistema de bloQUEO ........cccoeii i Oleo neumético
9.- Par de bloQUED..........iic 660 Nm
10.- Presion hidraulica de bloqUEO.............cccvveiiiiiiiiiiiiiecieee e 80 BAR

11.- Capacidad de carga centrada:

12.- Par de giro nominal

13.- Velocidad nominal ............cccoo.....

14.- Motor recomendado

15.- ReduCCiON tOtAL........ccoiiiiiieiiiie et

16.- Planitud del plato en rotacion.............cccvveeeeeveeeiieeiieieieeeeeeeeee e, 0,015 mm
17.- Perpendicularidad del plato en rotacion............cccccvvvvvvevveveeennnee. 0,020 mm
18.- Concentricidad del agujero central.............ccccvveeeeiiiiiiiiiieeneeenn, 0,010 mm
19.- Peso divisor aproX. (SinN MOLOI) .......cccuvvrieeeeeeiiiiirie e 150 Kg



