DATOS TECNICOS: DIVISOR 81100.F/ 140- H

1.- Tamafio del plato (Segun DIN 6350)..........cuieriiiiiiiiiiiiie e @138 mm
2.- Altura del plato (Posicion horizontal)..........cccccccvviiviiiii

3.- Altura al centro (P0oSICiON Vertical)...........coooriiiiiiiiieiiiiee e 100 mm

4.- AQUJEIO CENMIAL...cciiiiiiiiiiiii ettt e e e e e @60H7 x 40
mm prof. @25 pasante

5.- Posicion de trabajo..........ccoeveviieiiiiiiiiiii Eje Horizontal
6.- PrecCisSion de diVISION...........oiiiiiiiieiee et ee e +30
segundos

7.- Sistema de DIOQUEOD ........cecveveeiiricieeieecte ettt Oleo-
neumatico

8.- Par de bloqUEO. ........cooo i 160 Nm

9.- Presion iniCial de @Ir ..........oooviiiiiiiiiiie e 6 BAR
10.- Presion hidraulica de bloQUEO..............eevvevieeiiiiiiiiiiiee e 70 BAR
11.- Capacidad de carga (centrada en el plato):

* Eje vertical (Mesa horizontal) .........cccoooeiiiiiiiiie

* Eje horizontal (Mesa vertical) .........cccooveiiiiiiiiiiiiies 50 Kg

070l g eTo] g1 =T o101 o1 (o TSR 100 Kg

12.- MAXiMa fUEIZa @XIal .........ceeeiiiiiiiiiiiiiiie e 9.000 N
13.- Par admisible de giro (38,4- 90/1- D/ 1) ....uvvvevieiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeee 250 Nm
14.- Par transmisible a maxima velocidad motor ...........ccccceeevviiiiiiieeeeeennns 140 + 280
Nm

15.- Par motor recomendado ................uuuieueimmiiiniiiiiiiiiiiienieeiee e 3+6Nm
16.- VeloCidad MOLOT .........uuviiiiieee it 2.000/
3.000 rpm

17.- Velocidad max. de rotacion de lamesa ........cccceveeeeeviiiiiiiiiiieee e 22,22/
33,33 rpm

18.- REUUCCION ...vvviiiieeiee ittt ettt e e e e e s 90/1

19.- Planitud del plato en rotacion...............eevveeeiiiiiieieee e 0,015 mm
20.- Perpendicularidad del plato en rotacion..............ccccceveeeevuvnrnvennnninnnnnnns 0,015 mm
21.- Concentricidad del agujero central............ccccceovvveiiviiiii, 0,010 mm

22.- Peso divisor aproX. (SiN MOLOF). .....cccoeiiiiiiieeiieiiiieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 50 Kg



